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Utrustningen fran Cellwood Machinery har en egen hall pa Frevar KF Biogas Anlegg i Gamle Fredrikstad. Har &r det rent och snyggt
och i princip ingen lukt. Till héger pa bilden separeras tyngre partiklar som glas, grus och metall. Till vénster separeras plast.
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Cellwood Machinery

En helt ny vardag
efter uppgraderingen

Pa den kommunala biogasanlaggningen Frevar KF Biogas Anlegg i Gamle

Fredrikstad innebar samarbetet med Cellwood Machinery nastan en ny
tiderakning. Sedan cyklonenhet HDC25 och rejektseparatorenhet GRS 1000
installerades har mangden odnskade partiklar sasom glas, grus, metall och plast

minimerats — och haverierna har i princip forsvunnit.

—Tidigare hade vi akuta problem varje dag. Nu har viinga driftstopp alls. Det aren

helt ny varld, sager Raymond Jorgensen, processpecialist pa anlaggningen.

revars biogasanlaggningiFredrikstad kérdes

igdng 2013. Har tar det kommunala bolaget

emot cirka 100 ton naringsavfall per dag, bdde

emballerat matavfall frdn grossister och flytan-

de substratiform avbland annat matavfall, fett,
glykol samt kycklingslam fran slakteri. Slutprodukten
arbiogassomlevererastillAGA ochihuvudsakanvands
till bussbransle. Slammet blir jordférbattring hos norska
bonder.

Redan 2015identifierades behovet avett komplement
tillanldggningens férbehandling.

—Initialt hade vienbartvar vdthammarkvarn som
krossar och grovsilar substratet. Det innebar attvihade
storamadngder plast, metall, grusoch glasisystemet som
slet pd utrustningen och orsakade mycket driftstopp. Re-
jektet byggde upp sedimentibotten pd tankarna och led-
de till stora haverier pd omrérarna. Driftstoppen kostade
ossndrmare en miljon kronor per ar, beréttar Torbjérn
Bakke Henriksen, projektledare fér uppgraderingen.

Den basta l6sningen
Han berdttar att bolagetiett tidigt skede noterade att
Cellwood Machinery sdgutatt ha den bastalésningen for

Frevarsbehov.

—Vihade kontakt med Peter Ek och foérsta intrycket
forstarktesavbesok pd referensanldggningariVaxjo och
hos HRA, Hadeland og Ringerike Avfallsselskap. Kom-
binationen avfinrensning och silningvar precisvadvi
behdvde.

Genom att se 6ver anldggningen, utnyttja existerande
tankvolymer och tabort gammal utrustning som inte
langre anvdndes, lyckades man skapa utrymme i befint-
ligalokaler och ddrigenom sdnka investeringskostnaden
rejalt.

Jamnare fléde

Cellwood Machineryvann den offentliga upphandling-
enochbestdllningenlandadeien tjockmassarenare/
cyklonenhet, typ HDC25 och en Grubbens rejektsepa-
ratorenhet, typ GRS1000. Utrustningen monteradesien
egen hallianslutningtillnya mottagningsenheten, dar
bilarna numera kor in pd en brygga under tak. Det flytan-
de substratet témmes med sjalvfall med hjdlp avintern
luftkompressor pd bil till en 180 kubikmeter stor mottag-
ningstank, vilket forkortat tomningstiden fran en timma
till 15 minuter. Forpackat matavfall tippas nedienlucka.
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Processoperatér Henriette Dahl har fatt en lugnare vardag och kan folja processen pa skdrmarna i kontrollrummet.

—Numera férekommer knappt ndgra koer. Alla
leveranser kan ske under dagtid naranldggningen dr
bemannad ochvihar ddrmed béttre kontroll pd vad som
kommerin, siger Torbjorn.

Processen

Enligt Cellwoods forslag placerades cyklonen forstipro-
cessen. Har avskiljs tyngre partiklar som grus, glas, sand
ochdggskal fran substratet for att sedan avvattnas med
hjdlp avsandavvattnare. Hélften avsubstratet gar tillba-
kaochrensasengdngtillinnan det gdrvidare till rejekt-
separatorn. Har finsilas substratet fran plastrester och
alla partiklar som ar storre dn sex millimeter separeras
ochavvattnasienbuffertskruvinnan dettransporteras
tillenrejektcontainer.

Fungerade direkt

—Vivisste attvi hade stora mangder tunga partiklari
substratet. Tidigare kunde man hora ett rasslande ljud
iroren, detarndstan helt bortanu.Alla operatérer ar
positivt 6verraskade. Vihar fatt en heltannanvardag
med mindre problem och betydligt firre alarm, sdger
Torbjorn ochndmner dven envarmevdxlare, som hade

"Tidigarehadevi
akuta problemvarije
dag.Nuharviinga
driftstoppalls.Detar
enheltnyvarld.”

férvanaatt sdttasigen med jaimna mellanrum. Sedan
uppgraderingen harinte heller den brakat.

-Vitrodde nogatt det skulle bli s, men att det skulle
blisd bra pd en gdng hade viinte vdgat hoppats pa. Det
fungerade direkt, siger Raymond Jérgensen.

Det som dr mest férvadnande dr dock den stora méng-
den plast.

—-Detar mycket merdnvitrodde! Vidr ndstan chock-
ade 6vervilken mangd plast som tidigare gick till r6t-
kammaren. Tvdkubikscontainern, dédr rejektet hamnar,
téomsnu flera gdnger per dag. Vi har det renaste substrat
vindgonsin haft!
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Kapacitet mottagning:
30000 ton substrat/ar varav
6000 ton forpackat matavfall
24000 ton till mottagstankar
Kapacitet férbehandling:
perdag: 200 m®/dag

per timme: 30 m*/timma

Roétkammare:

3stpatotalt7400m?®

Projektingenjér Jani Juntunen (Cellwood), processpecialist
Raymond Jérgensen och projektledare Torbjérn Bakke Hen-
riksen konstaterar ett mycket gott resultat av plastseparering
fran Grubbens rejektseparator.

Miljévinster
Dennyaanldggningen drdimensionerad for att ta emot
200ton flytande substrat per dag.

—An s&linge tarviemot samma mingd som tidigare,
men eftersomvinu har en jamnare produktion harvi
totalt sett 6kat produktionen avsdljbar biogas, sdager
Torbjorn, och berdttar att tackvare den goda kapacite-
ten finns det ocksd utrymme att dven finrensa substratet
ihygieniseringen-ochtautdnnu merrejekt.

Ettrent substratinnebar firre problemochen
effektivare rétningsprocess, men ocksd ett renare och
mer eftertraktat slam.

-Forskningvisar att slam fran just matavfall dr ettav
de mest naringsrika jordforbattringsmedlen och har
stor effekt pd vaxtligheten.Vihar bra omsattning pa
slammet och den storavinsten gar tillbénderna och till
miljon!

Férbehandlingen sker kontinuerligt och Frevar ar
enavfdrotningsanldggningariNorge som anvdnder
termofil rétning, med en hogre temperaturanvid den
mervanliga mesofila processen. Hela processen skeri
ettslutet system. Fa driftproblem innebar farre tillfallen

Allt som &r storre an sex millimeter separeras fran substra-
tet. Containern fylls oftare &n man kunnat drédmma om och
substratet &r renare &n nagonsin!

som kraver att man 6ppnar upp utrustningen, vilket ock-
sd ledertillmindre lukt.

Gott samarbete

—Cellwood Machinery utmarkte sig tidigt och referen-
serna bekriftade bilden. Efter det goda samarbetet och
inte minstresultatetavtre manadersdriftdrviuteslu-
tande positiva. Detta dringen standardleverans.Vihade
enviss mening om hur anldggningen skulle se utoch
Cellwood har kommit med férnuftiga inspel. Vidr valdigt
férndjda med Cellwood och med samarbetet med Jani,
sdger Torbjorn.

Projektingenjor JaniJuntunen bekraftar det goda
samarbetet och hur de bdda parternatillsammansre-
sonerat sig fram till den basta l6sningen foér Frevar. Tre
manader efter installationen var Jani pd plats for uppfolj-
ning och konstaterade da att slitaget pd utrustningen
hittills ar minimalt.

-Vigorennykontroll om ett halvdr men dn sdldnge
serdetvaldigt bra ut, sdger Jani.

Redan nu tittar Frevar pd mojligheten att hyra och
utvdrdera cyklon for rening avsubstratetirokammaren,
ddr man haft stora problem med sedimentering.
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